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FILTER MODEL 310-PP/MP3/620-PP/MP5/645-PP/ MP7
205-PP/MP9/415-PP/MP11

. INSTALACE

Aby byly mozné tadné inspekce a udrzbaiské prace a mohla byt pfivadéna saci

kapalina, musi byt nad a pod filtrem dostatek volného prostoru.

Il. PRIPOJENI MOTORU

Pro ptfipojeni ochrany spusténi a ochrany pfetizeni na tfifadzové elektrické napéjeni
je tfeba dle Stitu motoru pouzit kabel se tfemi draténymi vodi¢i s uzemnénim. Poté
vyzkouset, je-li uzemnovaci drat fadn€ napojen na motor a zdroje napajeni. Smér
otaCeni musi odpovidat udaji cervené Sipky. Pfi prvnim spusténi a potom stale, je-
li motor napojen na jiny napdajeci zdroj, musi byt smér otdc¢eni motoru nasledovné

piekontrolovan:

1. Cerpadlo naplnit kapalinou dle nize uvedenych pokynt sani.

2. Spinac nastavit na ,,zapnout® a poté okamzité op¢t na ,,vypnout®“. Davat pozor
na smér otaceni. Toto by mélo odpovidat sméru cervené Sipky na cerpadlu a
motoru (sledovdno od konce cerpadla ¢i motoru, proti sméru hodinovych
rucicek).

3. Aby se zménil smér otdceni, prelozi se dva ze tfi dratd.

Ukazka:

r—a—2
R 2

230 volit 400 voft
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FILTER MODEL 310—-PP/MP3/620-PP/MP5/645-PP/ MP7
205-PP/MP9/415-PP/ MP11

I1l. POTRUBI

Vsechna potrubi musi byt obsluhovana nezdvisle na cerpadle. Trubky by mély vést
stale ptfirozené paralelné¢ s Cerpadlem. Nikdy netahat trubky nasilné k ¢asti sani ¢i
odvodu cerpadla. VSechna zatizeni pro provoz by meéla byt stavéna v norméalnich a
proménlivych teplotdch okoli. Nejedna-li se o tento pfipad, mlze byt Cerpadlo
vystaveno tézkym zatézim.

Potrubi by méla byt co mozna nejkrat$i a plynout pifimo rovné. Vyvarovavat se
zbytecnym obloukim trubek, kovani atd., nebot by zvySovaly =ztraty tfeni

V potrubi.

IV. SACIi POTRUBI

V cca 2/3 urovné lazné, asi 10 cm pod uUroven lazné ptidélat 8§ mm otvor, ¢imz se
zabrani pti vypadnuti saciho vedeni chodu na prazdnou. Kdyz se absorpc¢ni filtr
nainstaluje pod uroven lazné, je nutné nainstalovat ventil, jinak by vytékala voda

pfi vyméng¢ filtraéniho média.

Trubka by méla byt co nejkrats$i, aby bylo zamezeno zvlast dlouhé dobé& sani. Doba

sani je totiz v pfimém poméru k objemu trubky sani.

Trubky sani musi byt vzduchotésné, nebot jinak cerpadlo nenasaval!

Nikdy nemontovat do trubky sani zpétny ventil!
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FILTER MODEL 310—-PP/MP3/620-PP/MP5/645-PP/ MP7
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V. VYPUSTNE POTRUBI

V cca 2/3 urovné 14zné€, asi 10 cm pod uroven lazné pridélat otvor, ¢imz se zabrani
pfi vypadnuti vypustného vedeni Uniku piefiltrované lazné. Kdyz se absorp¢ni filtr
nainstaluje pod uroven lazné, doporuCujeme nainstalovat ventil pro plynulou

regulaci vypustné.

VI. SANIi A START

Céasteéné oteviit pfivodni a odvzdusiiovaci ventil. Davejte pozor na to, aby ventily
sani a odvodu byly otevieny. Mimo to davejte pozor také na to, aby odvodni
trubky byly odvzdus$nény a trubky sani ponofeny do kapaliny, kterd musi byt
precerpana. Odstranit svorkova drzadla (2) a viko (1). Saci komoru (6) zaplnit ze
2/4 Kk ptistupu saci kapalinou. Viko (1) opé&t nasadit a svorkova drzadla (2)
upevnit. Cerpadlo spustime. Zpo&atku se od&erpa vzduch ze sacich trubek. Byl-li

veSkery vzduch odstranén, piecerpava se kapalina.

1. DEMONTAZ

1. Pfed demontazi by mél byt odpojen elektricky motor bud od napajeni nebo
spina¢ proudu a rozpojovac¢ zablokovan na pozici ,,vypnuto®, aby nemohl byt
motor neumyslné spustén.

2. Bez ohledu na kapalinu, ktera je zpracovavana, je tfeba nosit odpovidajici
ochranné vybaveni (rukavice, Skrabosku, ochranu dychacich cest, ochranné ¢i
bezpecnostni bryle atd.), aby se zamezil kontakt s kapalinou ¢i plyny v €erpadlu
a potrubi.

3. Ptekontrolovat ventily na strané sani a vyvodu. Tyto musi byt uzavieny a
zajistény.

4. Cerpadlo je vybaveno drenazovanim. Zbyvajici kapalinu v &erpadle a potrubi je
tteba oddrenazovat, pticemz dbat na to, aby byla kapalina zachycena v jimce ¢i
odvedena na odpovidajici zafizeni likvidace/ zpracovavani odpadu tak, aby

plocha kolem cerpadla a podklad nebyly zamofeny.
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5. Odstranit klin (7,21,27), podlozku (20) a matici (19) .

6. Odstranit kryt ¢erpadla (23), saci komoru (6) a vychozi pratokovou komoru (9)
jako zatizeni.

7. Odstranit ptedni tlakovou podlozku (30).

8. Odstranit htidel (16).

9. Odstranit kfidlovou sadu (18).

10.0Odstranit zadni tlakovou podlozku (15).

11.0Odstranit kiidlovy kryt (14).

12.0dstranit klin (10) a adaptér (13).

13.0dstranit svorkové Sroubeni (11) a hnaci magnet (12)

14 .Musi-li byt lozisko (17) nahrazeno, musi byt stard loziska z kiidlové sady (18)
odstranéna.

15.Musi-li byt Soupatko cerpadla nahrazeno (8), musi byt Soupatko cerpadla
z krytu Cerpadla (23) odstranéna.

16.Je-1i vyzadovano, odstranit vychozi pritokovou komoru (9).

17.0dstranit saci komoru a demontovat, je-li vyzadovano.

2. DOHLED

1. VSechny ¢asti pfezkouSet podle draZkovani a chemického rozkladu.

2. Kiidlovy kryt (14) pifezkousSet dle naznaku tfeni proti AD a ID.

3. PtezkousSet kiidlovou sadu (18) na AD v kifidlovém krytu . PfezkouSet ptfedni
stranu kfidel na tfeni oproti krytu cerpadla (23).

4. Vlozit hiidel (16) do krytu (23). Namontovat kiidlo (18) na htidel . PfezkouSet
pracovni cyklus mezi kiidlami AD a Soupatkem cCerpadla. Tento cyklus by mél
¢init 0.020* (0,508 mm). Vétsi pracovni cyklus by vedl k delSi dob¢ sani a ke
ztraté vysSky sani.

5. PtezkousSet koS dle drazkovani a ulomeného zebrovani.
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3. MONTAZ (KOMPLETNE DEMONTOVANE CERPADLO)

. Namontovat hnaci magnet (12) na motor. Otevieny konec hnaciho magnetu musi
lezet 51/2¢ +0-1/16“ od cisté dotykové plochy motoru. Pfipevnit svorkové

Sroubeni (11) a pfitom dbat na to, nepronikly do klinové drazky hiidele motoru.

. Adaptér (13) namontovat na motor a pfipevnit klinem. Ventilacni otvory

adaptéru srovnat na polohu Sesti hodin.
. Nejprve vtlacit koncovku ktidel z kiidlové sady (18) do loziska (17).

. Poté Soupdatko cerpadla (8) a vypustné Sroubeni (24) zavést do krytu cerpadla

(23).

. Jeden konec kiidla (16) opatfit keramickou tlakovou podlozkou (30), pficemz
matnd strana ukazuje ke konci htidele. Konec hfidele zavést s podlozkou do

sttedniho otvoru krytu.

. K#idlovou sadu posunout s lozisky na hiidel, pficemz konec kiidel ukazuje ke

Krytu.

. Instalovat zadni keramickou podlozku (16), ptficemz leskla strana ukazuje ke

karbonovému lozisku .
. Namontovat krouzkové té€snéni (22) na Grovni kiidlového krytu (14).

. Kt¥idlovy kryt posadit ptfes kfidlovou sadu a sadu htideli. Poté kiidlovym
krytem lehce otocCit, az plochd ¢ast hiidele zasahne otvor ,,D* na dné kiidlového

krytu .

10.Poté dale tocit kifidlovym krytem, az jsou vSechny otvory klind uspotfadéany.

11.Ktidlovy kryt lehce stisknout na stator a prezkousSet, jestli fddné sedi krouzkové

tésnéni.

12.Béhem doby, kdy je cerpaci souprava pevné uchycena, je sada pevné stlacovana

na motor pfipevnény hnaci magnet, pficemz vyusténi ¢erpadla ukazuje nahoru.
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13.Dva libovolné, ovSem protilehlé kliny krytu (21) nebo (27), podlozky a matice

umistit a rukou pfitdhnout tak, ze Cerpaci sada zlUstane sedét .

14 Nyni instalovat ostatni matice, kliny a podlozky. Osm matic a klinQ

stejnomérné a pevné pfitdhneme.

15.Pfi montazi vychozi priatokové komory (9), ktera ukazujic oddélujici prvek
s drazkou smérem nahoru stanovuje vyvod krytu. Uspotfadat drazku

oddélujiciho prvku rozdélovacem ve vyvodu krytu.
16.Posadit krouzkové tésnéni na vyvod krytu.

17.Instalovat vychozi pritokovou komoru na vyvodu krytu, pficemz plocha strana

drzaku se dotyka ploché strany drzaku adaptéru.
18.Umistit vytokové ptiruby kolem svorkovych drzadel (25) a pevné utahnout.

19.Umistit krouzkové tésnéni u pfistupu sadni krytu a instalovat saci komoru

ve vertikalni poloze.
20.Instalovat svorkové drzadlo (25) a pevné utdhnout.

21.K upevnéni vytokové komory na adaptér motoru umistit klin (7), podlozku (20)

a matici (19) a utahnout.

22.Umistit klin (7) a podlozku (20), které tvofi spojeni mezi saci komorou a

vychozi pritokovou komorou a utdhnout
23.Instalovat nasadu kosSe (4) na kos$ (5) a vsadit do saci komory.

24 . Umistit krouzkové tésnéni na saci komofte, viko (1) posadit na saci komoru,

instalovat svorkové drzadlo (2) a pevné utdhnout.

4. \/YMENA FILTRACNIHO MATERIALU

Pokud je lazen filtrovana pod definovanou trovni tlaku, jsou ve absorp&nim filtru
zachyceny oleje, mastnoty a mechanické necistoty. Pfi narlGstu tlaku uvnitf

absorpéniho filtru je nutné ihned vymeénit filtracni médium.
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Znecisténé filtracni médium vyprazdnime na piedem pfipravené sito, které
za stalého otadceni ostfikame tlakovou vodou a nasledné vyzdimame.

Ziskané necistoty (oleje, mastnoty a mechanické necistoty) zachytime do sudu,
poptipadé zlikviduje podle mistnich ustanoveni.

Po vyprani, v ndmi doporucenych pfipravcich, docilime opticky hnédou barvu
filtracniho média pfeménit na pivodni Ciré, bilé zbarveni. Nasledna operace lze
aplikovat jen omezené.

Oleje a mastnoty lze oddélit od filtracniho média 1 pomoci odstfedivky,
mechanické necistoty v ném vsSak zustanou.

Existuje né¢kolik druht filtraéniho média: (MetPro nejjemnéjs$i, jemna a hrubad).

VIl. ZDROJE CHYB - HLEDANI ZAVAD

1. CERPADLO NENASAVA NEBO NEODVADI DOSTATEK KAPALINY

1. atmosférickd mista netésnosti v trubkach sani
2. odvodni trubky jsou uzaviené
3. proudové Cerpadlo neni dostate¢né naplnéno
4. saci zdvih je ptili§ vysoko a tlak nasdvani minimdalni
5. ptili§ vysoky pracovni cyklus
6. obézné kolo, kryt, trubka sani ¢i filtr jsou ucpany
7. Spatny smér otaceni
8. magneticka spojka prokluzuje
2. NEPOSTACUJICi KOMPRESE
1. pfili§ mala rychlost
2. kapalina obsahuje vzduch ¢i plyny
3. ovefrit geometrické pruméry
4. mechanické chyby (obézna kola pracovniho cyklu ptili§ velikéd; obézné kolo je

poskozené)

5. Spatny smér otaceni
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FILTER MODEL 310—-PP/MP3/620-PP/MP5/645-PP/ MP7
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3. CERPADLO MA PRIiLIS VELKOU SPOTREBU

ptilis velka rychlost
tlakova vySka neodpovidéd spravnym hodnotdm; ¢erpadlo je ztuha namahdano

kapalina je ptilis tvrda; ovéfit vazkost a mérnou hmotnost

A W N P

mechanické porucha (otaceci se ¢lanky do sebe narazeji)

4. CERPADLO DELA HLUK

1. hydraulicky hluk - duté sani, nedostatek saciho tlaku
2. mechanickd porucha (otdcCici se dily do sebe narazeji, jsou uvolnéné <¢i

poskozené)

5. CERPADLO PROSAKUJE

1. Teflonové O-krouzky se mohou posunout, je-li zjisSténa netésnost, cerpadlo
musi byt zastaveno, svorkova drzadla a upevnéni musi byt pfekontrolovana.
Jsou-li fadné upevnéna a piesto pietrvavd netésnost, musi byt cerpadlo

uzavieno a vSechny ¢asti ¢erpadla musi byt po opotfebovani pfezkousSena.

VIII. BEZPECNOSTNI PREDPISY

1. Z4dné neoprdvnéné osoby v blizkosti ¢erpadla : vSichni néavS§tévnici a

neopravnéné osoby musi zistat v bezpeéné vzdalenosti od ¢erpadla.

2. Stale nosit odpovidajici ochranné tustroji - Kk tomuto patfi rukavice, zastéra,
boty, ochrana oc¢i atd., které se musi nosit pfi montaZi, obsluze ¢i udrzbé&
zafizeni.

3. Nikdy se nedotykat rukama ¢i prsty kiidlového obézného kola.

4. Chranit si oblicej - nedivat se do hadice, vyvodu ¢erpadla nebo ¢asti sani.
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5. Vedlejsi zatizeni - hadice musi byt zpisobilé pro chemické latky, mély by byt
od¢erpany. Musi odpovidat rovnéz bezpecnostnim ptredpisim pro provozni tlak

a provozni teploty. Svorkova drzadla nesmi byt napadena agresivnimi latkami.
6. Dbat zplsobilosti - pro jiné nez znamé Gcely musi vyrobce zazddat o pisemny
souhlas.
7. VSechny ptipojky - musi byt pravidelné piekontrolovany.
8. Nikdy - nezapinat ¢erpadlo, nejsou-li otevieny ventily.
9. Pro elektrické napojeni motoru je tfeba dbat na odpovidajici bezpecnostni kédy.
10.Pfed zapocetim prdce na motoru ¢i v blizkosti motoru musi byt pferusSeno

pfipojeni proudu. Spina¢ proudu musi byt tak zablokovan, aby nebylo mozné

jakékoliv neimyslné zapnuti proudu.

11.Pozor pied dotekem vSech ¢asti motoru. Tyto mohou byt horké a mohou
zapiicinit eventuelni popéleniny nebo jind poranéni. U modernich motort je
tento stav pfi nizkém napé€ti a zatiZeni normalni - moderni motory jsou stavény

pro provoz pii vysSich teplotach.
12.Nikterak nezavadét cizi pfredméty do motoru cerpadla ¢i spojky.
13.Elektricky kabel musi byt chranén proti ostrym pfedmétim. Kabel neohybat a

nikdy nenechat pfichazet do styku s olejem, mastnotou, horkymi povrchy ¢i
chemikaliemi.

14.Abychom se zabranilo elektroSoku, neobsluhovat zafizeni mokrymi rukama ¢i
za stalého pobytu ve vodé.

15.Pfed vSemi udrzbaiskymi pracemi musi byt ¢erpadlo izolovano tim, Ze ventily
sani a vyvodu budou uzavieny. Ventily zablokovat tak, aby nemohly byt
neumyslné otevieny.

16.Pfed udrzbou cerpadlo provzduSnit a obsah krytu ¢erpadla a vedeni drendzovat.
Jsou-li chemikalie dale zpracovavany, je zapotiebi dbat nejvys$Si opatrnosti.

Chemikalie adekvatné zlikvidujeme.
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17.Z potrubi ¢i zakladu nesmi byt na Cerpadlo pfenaSena zadna napcti. Kazdé
napéti by se postaralo o zdstavu a zapiicilo zavady.

18.Montaz - obsluha - udrzba vybaveni musi byt pfenechany vysSkolenym a
kvalifikovanym osobdm. Neopravnénd obsluha tohoto vybaveni mize byt

nebezpecna.
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